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A. TUJUAN
Tujuan dari pembelajan ini adalah Agar siswa mampu :
1. Membubut penampang/facing
2. Membubut lurus bertingkat
3. Menchamper benda kerja
4. Mengebor lubang

B. PETUNJUK UMUM
1. Pemilihan alat dan kelengkapan
2. Mengikat pahat sejajar sumbu mesin
3. [image: C:\Users\LENOVO\Downloads\WhatsApp Image 2026-09-14 at 10.44.41.jpeg]Mengatur kecepatan putaran mesin
C. ALAT-ALAT DAN PERLENGKAPAN
1. Pahat bubut
2. Mata bor Ø 8 mm dan Ø 15 mm
3. Senter bor
4. Chak bor
5. Kunci tool post
6. Kunci chak
7. Jangka sorong
8. Kuas
9. Kain lap/ Majun

D. BAHAN
1. Bahan lunak ST 37 Ukuran : Ø25,4 x 73 mm
: Ø25,4 x 37mm

E. KESELAMATAN KERJA
Agar terhindar dari resiko yang tidak diinginkan,siswa diwajibkan untuk :
1. Setiap praktek harus memakai baju praktek yang benar dan rapi
2. Periksa mesin lebih dulu apakah sudah siap dipakai
3. Yakinkan bahwa benda kerja sudah terpasang dengan betul kuat

4. Sebelum bekerja, kunci chuck dilepas dari chuck sehingga tidak terbang mengenai anggota badan disaat mesin di operasikan
5. Menggunakan kacamata bening
6. Menjaga jarak mata dan anggota tubuh lainnya dari penyayatan benda kerja, sehingga tatal tidak terbang mengenai tubuh
7. Bertanyalah kepada guru kalau ada kesulitan
8. Teliti dalam membubut dan pengukuran
9. Letakkan alat ukur pada tempatnya
10. Pada waktu mesin sedang hidup jangan ditinggalkan
11. Pada waktu menjalankan mesin siswa harus dalam keadaan sehat
12. Setelah selesai bekerja mesin dimatikan, lalu dilap dengan bersih dan berikan oli pada mesin bubut teutama pada tempat-tempat yang bergerak.

F. LANGKAH KERJA
BENDA KERJA 1 (SATU)
1. Ikat benda kerja
2. Ratakan permukaan benda kerja
3. Bubut bertingkat benda kerja Ø 15 mm sepanjang 35 mm secara lansung atau bertahap
4. Champer benda kerja
5. Balek benda kerja
6. Ratakan permukaan untuk mendapatkan ukuran panjang 70 mm.
7. Champer benda kerja
8. Serahkan ke instruktur BENDA KERJA 2 (KEDUA)
1. Ikat benda kerja.
2. Ratakan permukaan benda kerja.
3. Bor senter permukaan benda kerja.
4. Bor benda kerja dengan mata bor Ø 8 mm sampai tembus dan lanjutkan dengan mata bor Ø 15 mm sampai selesai.
5. Balek Benda Kerja
6. Bubut penampang benda kerja untuk mendapatkan ukuran sesuai gambar
7. Champer benda kerja
8. Serahkan ke instruktur
9. Bersihkan mesin dan sekeliling benda kerja
10. Kembalikan alat
11. Selesai.

G. GAMBAR KERJA
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